Zerspanen und Umformen von Aluminiumprofilen




Profilbearbeitung

Bearbeitung Maschinentyp Technische Daten
Merkmal / H6chstwert

Ségen / Entgraten Automatiksage Stablénge

Schnittbreite
Héhe

Gehrungsségen Stablange
Schnittlange
Schnitthdhe
Schnittbreite

Burstengratautomat Teilelange
Teilehéhe

Stanzen Hydraulikpressen Hubkraft

Exzenterpressen Hubkraft

CNC-Bearbeitung Fras-/ Bohr-Bearbeitungszentrum Anzahl Maschinen 15
mit Teilapparate 360° Verfahrwege ~ X=7300, Y=1150, Z=650 mm
und Stirmseitenbearbeitung Spindeldrehzahl  18.000 U/min.

Werkzeugplatze 60

Sonstige Drehen - Biegen - Diamantieren
Sondermaschinen nach
Kundenwunsch

Besonderheit Werkzeug-/ Vorichtungs-/ ISO 9001, ISO 14001, ISO 50001
Musterbau im Haus




