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ALUMINIUM

UNSER WERKSTOFF - UNSERE ZUKUNFT

ELOXAL - PULVERBESCHICHTUNG - ALUPROFILBEARBEITUNG




Die Tiefe muss man verstecken.

Wo? An der Oberflache. (Hugo von Hofmannsthal)

Nur wer Material und Verarbeitungstechnik in der Tiefe kennt,kann die
Oberflache beherrschen. albea steht fiir ALuminiumBEArbeitung beiProfil,
Bearbeitung, Eloxal und Beschichtung — tiefe Kenntnis in vielféltiger
Produktionskapazitat.

Eloxal-Veredelung

Chromatierung
Harteloxal

Design & Oberflachen Profilbearbeitung

Montage , Druck, Folierung Pulverbeschichtung




Unsere Firmengeschichte

Fur Traditionen sind wir zu jung. Aber wir haben eine Herkunft,
die uns Zukunft verspricht.

Die wirtschaftliche Aluminiumbearbeitung ist die Kernkompetenz von albea. Uber mehrere Jahrzehnte
haben wir darin eine Vielfalt an eigenen Produktionskapazitaten aufgebaut. Die Winsche unserer
Kunden sind auf Optik und Haptik ausgerichtet, somit sind wir dem Aussehen und der Begreifbarkeit
unserer Produkte verpflichtet. Deshalb liegen unsere Prioritdten im Zuhéren, Verstehen und Umsetzen.
Ganz gleich, ob Sie unser Know-how als Lohnfertiger nutzen oder ob wir ein komplettes Bauteil nach
Ihren Zeichnungen anfertigen: Sie werden den Unterschied sehen. Noch wichtiger: Sie werden ihn
fahlen.

2016 27?7
2012 Fertigstellung der neuen Pulverbeschichtung mit einer Tageskapazitat von 5000 gm.

2011 Inbetriebnahme des Hochregallagers mit einer Stellplatzkapazitat von 1000 Langgutpa
letten mit Anbindung an die Sagerei.

2008 Sanierung und Automatisierung der dritten Eloxalanlage. Dadurch Erweiterung der
Tageskapazitaten auf 12.000 gm.

2005 Erweiterung der Lagerkapazitdten um 800 gm fir Roh- und Fertigwaren durch Hallen
neubau.

2004 albea erweitert sein Produktspektrum durch eine zweite automatische Anlage fur Phos
phatierung, Chromatierung, Eloxal und elektrolytische Glanzierung.

1998 bis 2012 Ausgliederung des Lagers und der mechanischen Fertigung in neue Raumlichkeiten
mit einer Flache von 4.000 gm. Darin sind die Abteilungen Rohwarenlager, Sagen,
Stanzen und CNC-Fertigung untergebracht.

Modernisierung der Pulverbeschichtung durch eine automatisierte Vorbehandlung und
Férdertechnik. Die Produktionskapazitat erhéht sich um 50 Prozent.

Rechtliche und organisatorische Trennung der mechanischen Fertigung (albea Alumini
umbearbeitung GmbH) und der Lohnbearbeitung ,albea Metalloberflachentechnik
GmbH* in Schuttern. Mit der Inbetriebnahme einer ersten automatischen Lohneloxalan
lage verdoppelt sich die Eloxalkapazitét. Die néachste Halle wird gebaut.

Werner Heitzelmann Gibernimmt die Anteile und die Geschéftsfuhrung in Schuttern.
Jurgen Vieser Gbernimmt die Geschéftsleitung in Seelbach.

Die zweite Halle wird errichtet, und eine Pulverbeschichtungsanlage fur Aluminium

und Stahl nimmt ihre Arbeit auf. albea Gbernimmt die in Konkurs geratene Firma Bérre
Borressen und deren 150 Mitarbeiter im badischen Seelbach. Das neue Unternehmen
heiBt jetzt: albea Industrieschilder und Bearbeitungstechnik GmbH. Die beiden Standor
te Schuttern und Seelbach beschéftigen 300 Mitarbeiter.

Mittlerweile hat Alco in albea, ALuminiumBEArbeitung, umfirmiert. Mit dem ersten Hal
lenneubau wird auch die erste mechanische Bearbeitungsmaschine in Betrieb genom
men.

Werner Heitzelmann und Jurgen Vieser griinden als Gesellschafter die Firma Alco und
nehmen die erste Eloxalanlage in Betrieb.




Aluminiumbearbeitung
Sagen - Entgraten - CNC-Bearbeitung * Stanzen




Aluminiumbearbeitung

Was uns Profil verleiht: Hochste Qualitat

albea hat die komplette mechanische Bearbeitung nach neuestem technischen Stand konzipiert.
In einem Hallenkomplex von 4.000 gm finden sich modernste Maschinen, die nach dem
Werkstattprinzip angeordnet sind. Fiir unsere Kunden bedeutet dies: Wir garantieren einen orga-
nisatorisch perfekten und damit vor allen Dingen héchst wirtschaftlichen Ablauf.

Bearbeitung Maschinentyp Technische Daten
Merkmal / Héchstwert

S&gen / Entgraten Automatiksége Stablange 7000 mm
Schnittbreite 600 mm
Hohe 250 mm
Gehrungsségen Stablénge 7000 mm
Schnittlange 7000 mm
Schnitthéhe 200 mm
Schnittbreite 140 mm
Burstengratautomat Teilelange 2000 mm
Teilehéhe 180 mm
Stanzen Hydraulikpressen Hubkraft 160 to
Exzenterpressen Hubkraft 125 to
CNC-Bearbeitung Fras-/ Bohr-Bearbeitungszentrum Anzahl Maschinen 15
mit Teilapparate 360° Verfahrwege  X=7300, Y=1150, Z=650 mm

S T T T Spindeldrehzahl  18.000 U/min.

Werkzeugplatze 60

Sonstige Drehen - Biegen - Diamantieren
Sondermaschinen nach
Kundenwunsch
Besonderheit Werkzeug-/ Vorichtungs-/ ISO 9001, 1ISO 14001, ISO 50001

Musterbau im Haus




Design und Oberflachen
Schleifen - Biirsten * Polieren ¢ Strahlen




Design und Oberflachen

Unsere Leistungen legen wir germe ne in lhre Hande

Das Wesentliche ist fiir die Augen unsichtbar. Das Wesentliche liegt meist auf der Hand. Ob
GroBe, Kontur, Oberflaichentextur oder Gewicht: Sie alle kénnen Handschmeichler sein
oder die Botschaft des ,,Riihr-mich-nicht-an“ Gibermitteln. Sie sprechen die taktile und kin-
asthetische Wahrnehmungund auch das Temperaturempfinden des Menschen an.

Unser Know-how haben wir in der Oberflachentechnik aufgebaut. Denn wir wollen Sie bei
den wesentlichen Dingen lhres Geschéftes unterstiitzen.

Schileifen - Biirsten - Polieren - Strahlen bis Teileldange 7000 mm
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Hochglanzoptik

Titanoptik |

In der Oberflachengalerie unserer Webseite finden Sie Videos unser Oberflachenméglichkeiten.



Eloxieren / Anodisieren

Natur - Farben - Edelstahloptik - Titanoptik - Sonderfarben
Matt - Seidenglanz - Hochglanz




Eloxieren / Anodisieren

Wie wir schiitzen, was Sie gerne sehen

Die Veredelung von Aluminium hat in der Elektrolytischen Oxidation von Aluminium (Eloxal)
ihre Perfektion gefunden. Kaum ein anderes Verfahren schiitzt besser vor Abrieb oder Korrosion
bei Aluminium. Wir von albea beherrschen eine breite Palette von Verfahren fiir das richtige
Finish: funktional, dekorativ oder rein technisch. Bei der Wahl von Farbe, Glanz und Harte las-
sen wir bei unseren Kunden keine Wiinsche offen. Und warum unsere automatischen Anlagen
Gold wert sind? Sie ermdglichen die rationelle Veredelung fiir Kleinteile und stranggepresste
Profile ebenso wie fiir Bleche oder Kantteile.

Anlagentyp

Technische Daten
Merkmal / Hochstwert

Automatikanlage Kapazitat 6000 gm/Tag
Teillange 6500 mm
Breite 500 mm
Hbéhe 1800 mm
Farben Natur, Bronce, Gold, Schwarz
Verfahren GS (Ubliches Eloxal), Harteloxieren
Besonderheiten Glanzieren, chemisch
Automatikanlage Kapazitat 2000 gm/Tag
Teillange 3000 mm
Breite 400 mm
Hbéhe 2000 mm
Farben Natur, Bronce, Schwarz, Rot, Gold, Sonderfarben
Verfahren GS (Ubliches Eloxal)
Besonderheiten Glanzieren, elektrolytisch
Glanzieren, chemisch
Automatikanlage Kapazitat 4000 gm/Tag
Teillange 7000 mm
Breite 350 mm
Hoéhe 1250 mm
Farben Natur, Bronce, Grau, Blau
Verfahren GS (ubliches Eloxal)
Besonderheiten Glanzieren, chemisch
Schichteigenschaften Schichtstarke 5-25 ym (GS)
25-150 ym (Harteloxal)
Harte HV 0,025 max. 350 (GS)
max. 500 (Harteloxal)
Besonderheiten Optik Edelstahl-Look, Titanfarben, Seidenglanz,
Hochglanz
Vorbehandlungen Schleifen, Bursten, Polieren, Strahlen, Entgraten
Service Bedrucken (Aluprint), Folieren, Montage,
Verkleben
Qualitat Nachweise ISO 9001
Qualanod (Euras)
Normen DIN 17611

British Stardard BS 3987
(nach spezieller Vereinbarung)



Harteloxal
Mit Harteloxal-Technik rundet ALBEA sein Programm
fiir die Oberflachenbehandlung ab




Harteloxal

Dick, dicht, hart — zum Schutz lhrer Produkte

Wenn es hart auf hart kommt, Abriebbesténdigkeit, Korrosionsschutz oder VerschleiBverhalten
lhnen den entscheidenden Vorteil am Markt bringen, gibt albea dem Aluminiumbauteil auch die
gewiinschten technischen Eigenschaften. Bei bestimmten Aluminium-Legierungen bietet das
Hart-Eloxal dariiber hinaus eine hervorragende Kombination aus extremer Abriebhéarte und

dekorativer Optik.

BearbeitungsgréBe
6.300 x 400 x 1.800 mm

LxBxT

Harteloxal ist eine spezielle Verfahrensvariante der anodischen
Oxidation (Eloxal). Auf Aluminiumlegierungen werden besonders
dicke, harte und verschleiBfeste Oxidschichten erzeugt, die es in
vielen Féllen erst erméglicht haben, diese Werkstoffe fir
Anwendungen mit VerschleiBbeanspruchung einzusetzen.

Datiberhinaus zeichnen sich diese Schichten durch eine hohe
Korrosionsbestandigkeit in der Atmosphéare aus

Typische Anwendungsbeispiele sind Kolben, Zylinder,
Zylinderbuchsen und Stossdéampfer fir den Automobilbereich,
hydraulische Gerate, Teile von Gasturbinen, Blromaschinen,
Formen und Werkzeugbau, Alu-Teile fir Lebensmittelverarbeitung
und Getriebe.

Schichtdicke
Die erzielbaren Schichtdicken sind werkstoffabhangig und liegen
im Bereich von 25 - 150 ym.

Schichtwachstum und Toleranzen

Die Harteloxalschicht wéchst zu etwa 50 % nach innen und zu etwa
50 % nach auBen, bezogen auf das Ausgangsniveau. Das
bedeutet, dass sich z.B. eine 50 ym dicke Harteloxalschicht nur zu
etwa 25 pym Uber das urspringliche Niveau des Grundmetalls
aufbaut.

Aufgrund der hohen Schichtdicke und Eigenrauhigkeit der
Harteloxalschicht, kdnnen die geforderten Schicktdicken

in der Regel im Bereich von +/- 5 ym bis +/- 10 ym

eingehalten werden.

Hérte

Die Hérte betragt je nach Legierung zwischen 350 - 500 HV 0,025.
Demgegenuber weisen normale Eloxalschichten lediglich Werte von
200 - 300 HV 0,025 auf.

Abrieb- und VerschleiBfestigkeit
Sie sind besonders hoch bei niedriger Druckbelastung und gleich
gut oder besser wie bei gehartetem Stahl und Hartchromschichten.

Eigenfdrbung der Schicht

Die Harteloxal-Schichten haben meistens eine Eigenfarbung, die
von silbergrau Uber braun bis schwarz reicht. Es sind aber auch fir
den dekorativen Bereich farbige Aluminium-Teile mit Harteloxal-
Oberflachen méglich. Wir beraten Sie!

Die Vorteile von Harteloxal

* Hervorragende Hirte

» Hohe VerschleiB- und Abriebfestigkeit
- Optimale Korrosionsbestédndigkeit

- Ausgezeichneter Schichtverbund

* Hohe Isolierkraft

- Glnstiges Preis-Leistungsverhéltnis

Geeignete Aluminiumlegierungen
Knetlegierungen

AlMn1 AlMg2Mn0,3 AlMgsSi0,5 AlZnMgCu0,5 AICuSiMn
AlMg1 AlMg2Mn0,8 AlMgSio0,7 AlZnMgCu1,5 AlCuMg1
AlMg2,5 AIMgMn4,5 AlMgSi1 AlZn4,5Mg1 AlCuMg2
AlMg3 AlMgSiPb
AlMg5 AlICuMgPb
AICuSiPb

Druckgusslegierung
AlMg9 GD-AISi12 GD-AISi12(Cu) AISi9Cu3

Sand- und Kokillengusslegierung

AISI5MGg  AlMg3 AIMg3(Cu) G-AISi6Cu4
AlSi7Mg AIMg3Si AlMg5 G-AISi9Cu3
AIMg5Si G-AICu4Ti
G-AICu4TiMg




Chromatieren von Aluminium
farblos - SURTEC 650

Technische Oberflachen




Chromatieren von Aluminium

Ob sie es sehen konnen oder auch nicht ...

Selbstversténdlich arbeiten wir auch mit Chrom(VI)-freien Alternativen in den Ausfiihrungen hellgrin und
farblos. Als Besonderheit bietet ALBEA auf Blechteilen eine Kombination von Eloxal und Chromatierung
am gleichen Bauteil an, wobei die eloxierte Blechseite den dekorativen, und die chromatierte Seite den

technischen Aspekt abdeckt.

Technologie Tauchbearbeitung mit Automatikanlage
Gestell- oder Korbware
Materialien Aluminiumprofile
Aluminiumbleche
AluminiumguBteile
Aluminiumschmiedeteile
Bei allen Werkstuickarten ist eine Machbarkeitspriifung, auch
hinsichtlich der Legierung, erforderlich
Kapazitat 1000 gm / Tag
Teilelange 3000 mm
Breite 400 mm
Héhe 1800 mm
Ausflhrungsvarianten Farblos Chromatieren (RoHS-konform) mit SURTEC 650
Chrom(VI)-freie Passivierung fiir Aluminium
Vorbehandlung Entfetten und/oder Beizen
Qualitat ISO 9001
Besonderheiten Eloxierte und chromatierte Flachen am gleichen Bauteil

Einsatzzwecke

Vorbehandlung flir anschlieBende Lackierung oder Beschichtung
Verbesserung der Korrosionsbestandigkeit

Verbesserung der Oberflachenzustande hinsichtlich elektrischer
Leitfahigkeit und Ubergangswiderstand

Technische Oberflachenbehandlung, nicht fir dekorative
Zwecke geeignet.




Pulverbeschichten
mit Voranodisation, Chromatiert oder Chromfrei




Pulverbeschichten

Fein, feiner, Pulverbeschichten

Glatt, strukturiert oder Hammerschlagoptik in allen RAL-Ténen: Farben und Anmutung sind
Trends. Auch im Metallbau, in der Automobilindustrie oder in der Medizintechnik. Produkt- und
Industriedesigner stellen allerh6chste Anspriiche — albea steht hier fir ein optimales
Beschichtungsergebnis mit fundierter Beratung. Verlassen Sie sich auf albea: Materialkenntnis
und das Know-how in der Produkt-Vorbehandlung sind fiir uns selbstverstandlich.

Pulverautomatikanlage Kapazitat 4000 gm/Tag
Teillange 7000 mm
Breite 500 mm
Hbéhe 2300 mm
Farben RAL, RDS, NCS,
Metallics, DB-Farben
Sonderfarben
Beschichtungspulver Strukturen Glatt, Feinstruktur,
Grobstruktur
Glanzgrad Glanzend,
Seidenglanzend
Matt, Seidenmatt
Schicktstarke 20-150 ym
je nach Farbe und
Anwendung
Technologie Beschichtungsverfahren Elektrostatisch
Materialien Aluminium

Vorbehandlungs-
alternativen

Qualtitatszeichen

Korrosionsschutz

Service

Voranodisieren
SURTEC 650
Chromfrei (Standard)

Qualicoat
ISO 9001

Verbesserter Schutz
gegen Filiformkorrosion
durch Voranodisation

Folieren
(Profile/Formatbleche)
Siebdruck




Bedrucken, Folieren, Kleben, Montage
Kompletter Service und Produktfinish




Bedrucken, Folieren, Kleben, Montage

Damit sich eins zum anderen fugt ...

Produkte im High-End-Bereich oder Produkte mit ausgezeichnetem Design verlangen lhren
Absender. albea bedruckt Ihre Werkstiicke auf Wunsch im Siebdruckverfahren mit Schriftzug, mit
lhrem Logo oder einem Flachendruck.Fiur besondere Anforderungen, wie zum Beispiel Schutz
der Werkstiicke vor Kratzern und anderen Schaden bei Transport oder Weiterverarbeitung, wal-
zen wir Folien auf pulverbeschichtete oder eloxierte glatte Bleche und Profile. Auf Wunsch ver-
schrauben oder verkleben wir nach dem Bearbeiten Ihrer Komponenten diese nach vorgegebe-
nen Fertigteil- und Montagezeichnungen mit anderen Metall-, Glas- oder Kunststoffteilen.

Siebdruck Druckflache 2000 x 600 mm

Layout Schriftzlige, Scalierung,
Logos, Flachendruck,
mehrere Farben mdglich

Werkstiicke Profile, Blechteile mit
eloxierter oder
beschichteter

Oberflache
Verfahren B-Druck
Aluprint-Druck
Tampondruck
P (Untereloxal)
Druckflache 40 x 20 mm
Layout Schriftziige, Logos
Werkstlicke Profile mit eloxierter

oder beschichteter

Folieren Flache 6000 x 1500 mm
Werkstlcke Profile und glatte Bleche
mit eloxierter oder
beschichteter Oberflache

Folienqualitat UV-bestandig (temporér)
Laserféhig
Kleben, Montage und Verschrauben Werkstoffe Aluminiumprofile/-bleche

mit Aluminium,
Kunststoff, Glas




Qualitatssicherung
Unsere Qualitat fur lhre Sicherheit

Qualitét ist ein Prozess, der beim Mitarbeiter beginnt und beim Kunden endet.

Aus diesem Grund hat das Qualitdtsmanagement von albea den Nachweis nach ISO 9001 erbracht. albea tragt auBer-
dem das Qualitédtszeichen fiir die Beschichtung (Qualicoat) und fiir das Eloxal (Qualanod). Wir sind Mitglied im Verband
der Oberflachenveredelung von Aluminium VOA.
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